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ZALETY ZASTOSOWANYCH ROZWIAZAN
TECHNOLOGICZNYCH

w peini zautomatyzowana sortownia pozwa-
lajaca na wydzielenie jednorodnych rodzajéw
frakcji materiatowych tworzyw, papieru, me-
tali zelaznych i niezelaznych,

wielofunkcyjnos$é - mozliwos¢ segregacji od-
padéw komunalnych zbieranych w réznora-
kich systemach zbiérki,

mozliwos¢ rozbudowy, modernizacji i dopo-
sazenia instalacji,

maksymalizacja odzysku - ponad 90% frakcji
surowcowych zawartych w odpadach zmie-
szanych,

Sutco-Polska Sp. z o0.0.

ul. Hutnicza 10, 40-241 Katowice

fax: +48 32 7303 801
www.sutco.pl
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POLSKA

LM GROUP RECYKLING TO WARTOSC DODANA

indywidualny projekt uktadu technologicz-
nego w oparciu o istniejagce uwarunkowania
inwestycyjne i lokalizacyjne,

niezawodnos¢ - zastosowane rozwigzania zo-
staty wielokrotnie sprawdzone w podobnych
warunkach eksploatacyjnych w oddanych do
uzytku i funkcjonujacych instalacjach w Pol-
sce i w Europie,

wielowariantowos¢ segregacji -mozliwos¢
optymalizacji i dostosowania procesu segre-
gacji do biezacych potrzeb - mozliwos¢ efek-
tywnej segregacji odpadow zbieranych selek-
tywnie w réznych systemach zbiodrki.
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AUTOMATYCZNA )
SORTOWNIA ODPADOW
KOMUNALNYCH

Rodzaj instalacji:
Wielofunkcyjna w petni zautomatyzowana

nych pochodzacych z réznych systemow
zbiorki

Przepustowos¢:

70 000 Mg/rok

Zakres prac Sutco:
projekt technologiczny, produkcja, dosta-
wa, montaz, rozruch, szkolenia, serwis

Czas realizacji:
2010- 2012

Inwestor/Uzytkownik:
ZGO S.A. w Bielsku-Biatej

instalacja do segregacji odpadéw komunal-
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SORTOWNIA ZGO BIELSKO-BIALA

CEL PRZEDSIEWZIECIA

Gtéwnym celem realizacji tego zadania byto zapro-
jektowanie i wdrozenie wysoce zmechanizowanego
procesu segregacji odpadéw komunalnych oraz dosto-
sowanie instalacji do automatycznej segregacji zar6w-

no odpadéw zmieszanych jak i selektywnie zebranych.
Segregacja manualna zostata zaprojektowana jako
uzupetnienie systemu mechanicznego.

OGOLNY OPIS NAJISTOTNIEJSZYCH PROCESOW SORTOWANIA

Dostarczane zmieszane odpady komunalne wytado-
wywane sg na ptyte wytadowczg wewnatrz hali, a po
wyeliminowaniu z nich odpadéw tarasujacych, kiero-
wane do kabiny wstepnej segregacji, gdzie manualnie
wydziela sie odpady problemowe, opakowania szklane,
duze folie, kartony itp. Po przeprowadzeniu wstepnej
segregacji strumien odpadéw kierowany jest do sita
bebnowego, w ktérym nastepuje rozdziat na frakcje:
drobng (0-80 mm), srednig (80-300 mm) i grubg - nad-
sitowg (powyzej 300 mm).

a) Frakcja drobna - po wczesniejszym wydzieleniu
z niej metali zelaznych trafia do dalszego przetwarza-
nia.
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b) Frakcja Srednia - (bogata w surowce wtérne) kie-
rowana jest do uktadu separatoréw: optycznych, bali-
stycznego, metali zelaznych i niezelaznych oraz kabin
doczyszczania frakcji surowcowych w celu finalnego
wydzielenia kierowanych do recyklingu: folii transpa-
retnej, folii kolorowej, metali zelaznych, metali nieze-
laznych, PET biatego, PET niebieskiego, PET zielonego,
kartonikéw po napojach typu Tetra, papieru, kartonu,
tworzyw PE, tworzyw PP, jak réwniez frakcji wysokoka-
lorycznej o zdefiniowanych parametrach jako$ciowych.

c) Frakcja nadsitowa - zostaje skierowana do rozdrob-

nienia, po czym ten strumien odpadéw trafia ponownie
na linie technologiczng do frakcji sSredniej.
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