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ZALETY ZASTOSOWANYCH ROZWIAZAN
TECHNOLOGICZNYCH

4

sa zgodne z aktualnymi wymaganiami pra-
wa krajowego i unijnego, zapewniaja odzysk
i skierowanie do recyklingu ponad 50% two-
rzyw (z podziatem na rodzaje), papieru i me-

4 zostaty wielokrotnie sprawdzone w podob-

nych warunkach eksploatacyjnych w odda-
nych do uzytku i funkcjonujacych instala-
cjach w Polsce i Europie,

tali, minimalizacje odpadéw kierowanych do
sktadowania oraz umozliwiajg skuteczna sta-
bilizacje frakcji podsitowej,

4 zawieraja najlepsze dostepne rozwigzania
techniczne dla poszczegdlnych urzadzen,
speiniaja wymogi najlepszych dostepnych

4 zapewniajg optymalna relacje efektow eko- technologii (BAT).

logicznych i ekonomicznych do kosztéw eks-

ploatacyjnych,

Koncepcja technologiczna mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunanych (MBP)
zastosowana przez Sutco-Polska dla ZZO Olszowa jest rekomendowana dla Srednich regionéw gospo-
darki odpadami lub oSrodkéw miejskich, ktére poszukuja najlepszych i sprawdzonych rozwigzan dla
przetwarzania odpadéw przy uwzglednieniu kryteriéw ekonomicznych (budzetowych).

KOMPLEKSOWA INSTALACJA MBP
DLA ZZ0O OLSZOWA

KONCEPCJA DOSTOSOWANA DO POTRZEB SREDNICH REGIONOW | OSRODKOW MIEJSKICH
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MBP ZZ0O OLSZOWA

Rodzaj instalacji:

Wielofunkcyjna, zautomatyzowana insta-
lacja do segregacji odpadéw komunalnych
pochodzacych z r6znych systeméw zbiorki

Przepustowos¢:
Sortownia: 34 500 Mg/rok
Kompostownia: 17 250 Mg/rok

Zakres prac Sutco:

Koncepcja, projekt technologiczny, produk-
cja, dostawa, montaz, rozruch, szkolenia,
serwis, opieka porealizacyjna

Czas realizacji:
2013-2014
Rozbudowa: grudzieh 2017

Inwestor/Uzytkownik:
ZZ0 Olszowa Sp. z 0.0.

Sutco-Polska Sp. z o0.0.
ul. Hutnicza 10, 40-241 Katowice

®
sutco tel. +48 32 7303 800 fax: +48 32 7303 801
e-mail: sutco@sutco.pl www.sutco.pl
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CHARAKTERYSTYKA INSTALAC])I1 ZZO W OLSZOWE])

CEL PRZEDSIEWZIECIA

Instalacja MBP dla ZZO Olszowa zostata zrealizowana
w ramach projektu pn. "Modernizacja systemu gospo-
darki odpadami na terenie potudniowej Wielkopolski
oraz czesci powiatu Olesnickiego”. Inwestycje tworzy

wielofunkcyjna, w petni zautomatyzowana i zintegro-
wana instalacja MBP, przygotowana do realizacji celéw
w gospodarce odpadami na 2020 rok.

OGOLNY OPIS NAJISTOTNIEJSZYCH PROCESOW SORTOWANIA

Projekt sortowni zostat dostosowany do potrzeb
sredniego osrodka miejskiego (Sredniego regionu go-
spodarki odpadami) i uwarunkowan lokalizacyjnych.
Zasadniczym celem przedsiewziecia byta budowa
instalacji, ktéra pozwoli na ograniczenie do minimum
ilosci odpadéw deponowanych na sktadowisku, przy
zatozeniu maksymalnego poziomu odzysku odpadéw
surowcowych kierowanych do recyklingu. Zastosowane
urzgdzenia pozwalajg na automatyczne i zdefiniowane
wyodrebnienie ze zmieszanych odpadéw komunalnych
nastepujacych frakcji:

Frakcji surowcowych - instalacja umozliwia wy-
dzielenie 15 podstawowych frakcji materiatowych na
poziomie przekraczajacym 80-85% ich zawartosci w
strumieniu odpadéw podawanych na linie (w obszarze
dziatania separatoréw optycznych i separatoréw me-
tali) oraz ich automatyczne sprasowanie i zbelowanie.

——

o
e i

S = — —
e e ot o i i

Zdefiniowanej frakcji wysokokalorycznej - przezna-
czonej do produkcji paliwa alternatywnego.

Frakcji drobnej (0-80 mm) - kierowanej do biostabili-
zacji w zamknietych reaktorach systemu statycznego
BIODEGMA.

Linia technologiczna sortowania zostata w grudniu
2017 r. doposazona o kabine balastu wraz z przenosni-
kiem sortowniczym i centralg wentylacyjng. Zabudo-
wana zostata dwustanowiskowa kabina z 3 zsypami
dla 3 réznych frakcji materiatowych. Umozliwito to
wydzielenie w dodatkowej kabinie frakcji surowcowych
ze strumienia balastu w istniejgcym ciggu technolo-
gicznym.

OPIS PROCESU BIOLOGICZNE]) STABILIZAC(]I

Instalacja biologicznego przetwarzania odpadéw jest
zintegrowana ze zautomatyzowang instalacjg do segre-
gacji. Odpady do biostabilizacji zostaja przekazane z hali
sortowni najpierw do boksu buforujacego, a nastepnie
do modutéw kompostujgcych w systemie BIODEGMA,
gdzie nastepuje proces intensywnej stabilizacji. Jest
to tzw. | faza intensywnej stabilizacji, z automatyczna
kontrolg przebiegu procesu. Po okreslonym czasie (min.
3 tygodni) koriczy sie proces intensywny, modut zostaje
wytadowany i nastepuje uformowanie pryzm na placu

dojrzewania- rozpoczyna sie Il faza procesu -dojrzewa-
nia. Po osiggnieciu wymaganego poziomu stabilizacji
produkt poddawany jest dalszemu przetwarzaniu lub
zagospodarowaniu.

System intensywnej stabilizacji BIODEGMA jest sys-
temem zamknietym, z aktywnym napowietrzaniem
i zabezpieczeniem przed przedostawaniem sie nie-
oczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery.




