
KOMPLEKSOWA INSTALACJA MBP
DLA ZZO OLSZOWA
KONCEPCJA DOSTOSOWANA DO POTRZEB ŚREDNICH REGIONÓW I OŚRODKÓW MIEJSKICH

MBP ZZO OLSZOWA
Rodzaj instalacji:  
Wielofunkcyjna, zautomatyzowana insta-
lacja do segregacji odpadów komunalnych 
pochodzących z różnych systemów zbiórki

Przepustowość: 
Sortownia: 34 500 Mg/rok
Kompostownia: 17 250 Mg/rok

Zakres prac Sutco: 

Koncepcja, projekt technologiczny, produk-
cja, dostawa, montaż, rozruch, szkolenia, 
serwis, opieka porealizacyjna

Czas realizacji: 
2013–2014
Rozbudowa: grudzień 2017

Inwestor/Użytkownik: 
ZZO Olszowa Sp. z o.o.

aa są zgodne z aktualnymi wymaganiami pra-
wa krajowego i unijnego, zapewniają odzysk 
i skierowanie do recyklingu ponad 50% two-
rzyw (z podziałem na rodzaje), papieru i me-
tali, minimalizację odpadów kierowanych do 
składowania oraz umożliwiają skuteczną sta-
bilizację frakcji podsitowej,

aa zapewniają optymalną relację efektów eko-
logicznych i ekonomicznych do kosztów eks-
ploatacyjnych,

aa zostały wielokrotnie sprawdzone w podob-
nych warunkach eksploatacyjnych w odda-
nych do użytku i funkcjonujących instala-
cjach w Polsce i Europie,

aa zawierają najlepsze dostępne rozwiązania 
techniczne dla poszczególnych urządzeń, 
spełniają wymogi najlepszych dostępnych 
technologii (BAT).

Koncepcja technologiczna mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów komunanych (MBP) 
zastosowana przez Sutco-Polska dla ZZO Olszowa jest rekomendowana dla średnich regionów gospo-
darki odpadami lub ośrodków miejskich, które poszukują najlepszych i sprawdzonych rozwiązań dla 
przetwarzania odpadów przy uwzględnieniu kryteriów ekonomicznych (budżetowych).

ZALETY ZASTOSOWANYCH ROZWIĄZAŃ 
TECHNOLOGICZNYCH

MBP ZZO OLSZOWA
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RECYKLING TO WARTOŚĆ DODANA



CHARAKTERYSTYKA INSTALACJI ZZO W OLSZOWEJ

CEL PRZEDSIĘWZIĘCIA

MBP ZZO OLSZOWA

Instalacja MBP dla ZZO Olszowa została zrealizowana 
w ramach projektu pn. ”Modernizacja systemu gospo-
darki odpadami na terenie południowej Wielkopolski 
oraz części powiatu Oleśnickiego”. Inwestycję tworzy 

wielofunkcyjna, w pełni zautomatyzowana i zintegro-
wana instalacja MBP, przygotowana do realizacji celów 
w gospodarce odpadami na 2020 rok.

OGÓLNY OPIS NAJISTOTNIEJSZYCH PROCESÓW SORTOWANIA

OPIS PROCESU BIOLOGICZNEJ STABILIZACJI
Projekt sortowni został dostosowany do potrzeb 
średniego ośrodka miejskiego (średniego regionu go-
spodarki odpadami) i uwarunkowań lokalizacyjnych. 
Zasadniczym celem przedsięwzięcia była budowa 
instalacji, która pozwoli na ograniczenie do minimum 
ilości odpadów deponowanych na składowisku, przy 
założeniu maksymalnego poziomu odzysku odpadów 
surowcowych kierowanych do recyklingu. Zastosowane 
urządzenia pozwalają na automatyczne i zdefiniowane 
wyodrębnienie ze zmieszanych odpadów komunalnych 
następujących frakcji:

Frakcji surowcowych – instalacja umożliwia wy-
dzielenie 15 podstawowych frakcji materiałowych na 
poziomie przekraczającym 80-85% ich zawartości w 
strumieniu odpadów podawanych na linię (w obszarze 
działania separatorów optycznych i separatorów me-
tali) oraz ich automatyczne sprasowanie i zbelowanie.

Zdefiniowanej frakcji wysokokalorycznej – przezna-
czonej do produkcji paliwa alternatywnego.

Frakcji drobnej (0-80 mm) – kierowanej do biostabili-
zacji w zamkniętych reaktorach systemu statycznego 
BIODEGMA.

Linia technologiczna sortowania została w grudniu  
2017 r. doposażona o kabinę balastu wraz z przenośni-
kiem sortowniczym i centralą wentylacyjną. Zabudo-
wana została dwustanowiskowa kabina z 3 zsypami 
dla 3 różnych frakcji materiałowych. Umożliwiło to 
wydzielenie w dodatkowej kabinie frakcji surowcowych 
ze strumienia balastu w istniejącym ciągu technolo-
gicznym.

Instalacja biologicznego przetwarzania odpadów jest 
zintegrowana ze zautomatyzowaną instalacją do segre-
gacji. Odpady do biostabilizacji zostają przekazane z hali 
sortowni najpierw do boksu buforującego, a następnie 
do modułów kompostujących w systemie BIODEGMA, 
gdzie następuje proces intensywnej stabilizacji. Jest 
to tzw. I faza intensywnej stabilizacji, z automatyczną 
kontrolą przebiegu procesu. Po określonym czasie (min. 
3 tygodni) kończy się proces intensywny, moduł zostaje 
wyładowany i następuję uformowanie pryzm na placu 

dojrzewania- rozpoczyna się II faza procesu –dojrzewa-
nia. Po osiągnięciu wymaganego poziomu stabilizacji 
produkt poddawany jest dalszemu przetwarzaniu lub 
zagospodarowaniu.

System intensywnej stabilizacji BIODEGMA jest sys-
temem zamkniętym, z aktywnym napowietrzaniem  
i zabezpieczeniem przed przedostawaniem się nie-
oczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery.


