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Korzyéci dla Srodowiska i Inwestora.

Sulco




: Efektywne przetwarzanie odpadéw
przyczynia sie do ochrony $rodowiska oraz
stuzy inwestorowi. To podwéjna korzys¢.

0d 1991 roku Sutco-Polska specjalizuje sie w rozwi-
janiu, produkcji, montazu oraz utrzymywaniu w ruchu
indywidualnych instalacji do przetwarzania i unieszko-
dliwiania odpadéw.

Od maja 2005 roku siedziba przedsiebiorstwa wraz
z nowoczesnym zaktadem produkcyjnym zajmujgacym
powierzchnie ok. 20.000 m2 miesci sie w Katowicach.
Tu rozwijane sg indywidualne koncepcje instalacji
odpowiadajgce wymogom rynku polskiego. Tutaj takze
produkowane sa na najwyzszym $wiatowym poziomie
kompletne instalacje oraz komponenty zaktadéw prze-
twarzania i unieszkodliwiania odpadéw.

Tworzgc zaawansowane technicznie rozwigzania realizu-
jemy nasz cel nadrzedny - przyczyniamy sie do ochrony
srodowiska naturalnego. Tworzac koncepcje uwzgled-
niamy takze aspekty ekonomiczne kazdego przedsie-
wziecia, majac na uwadze dobro naszych klientow.
Kompleksowe rozwigzania: dla lepszego Srodowiska,
dla korzysci uzytkownika Ekonomia i Ekologia to pota-
czenie, ktére procentuje.

Ekonomia & Ekologia. Razem.

Grupa Sutco zrealizowata ponad 400 instalacji do przetwarzania
odpadéw na calym swiecie.
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Planowanie. |Konstruowanies

Dziatamy kompleksowo. Tworzymy indywidualne instalacje.




: Kompletna $ciezka dziatania. Od
planowania do rozruchu.

Sutco-Polska jest czeScig grupy Sutco oraz grupy
Ludden&Mennekes, w sktad ktérej wchodzi takze
Sutco RecyclingTechnik, Sutco Biuro Inzynierskie,
Sutco Iberica oraz Ludden&Mennekes z siedzibg w
Meppen.

Ten zwiazek przedsiebiorstw tagczy w sobie wiedze i
doswiadczenie w zakresie techniki budowy maszyn
z wyspecjalizowanymi technologiami przetwarzania
odpadow.

Ten zwigzek przedsiebiorstw pozostajgcych ze soba
w Scistej wspoétpracy daje gwarancje indywidualnych
rozwigzan oraz kompleksowego podejscia do kazdego
przedsiewziecia. Kazdy projekt realizowany jest pod
klucz - poczawszy od fazy doradztwa, poprzez projek-
towanie i produkcje az po montaz oraz serwis instala-
cji technologicznych.

Specyfika rynku odpadowego w Polsce
wymaga szczegblnie indywidualnego
podejscia z uwagi na zmieniajace sie
warunki i systemy gospodarki odpadami.
Koncepcja Sutco polega tu na zapropo-
nowaniu kompleksowych wielofunkcyj-
nych rozwigzan maksymalnie dopaso-
wanych do biezacej sytuacji i morfologii
odpadéw a jednoczesénie elastycznych,
czyli dajgcych mozliwos¢ reakcji na zmi-
any zachodzace w obszarze selektywnej
zhiérki odpadéw i dostosowanie sposobu
eksploatacji instalacji do zmieniajacych
sie potrzeb.

Kompleksowo dla Srodowiska

Planowanie. Konstruowanie. Produkcja. Montaz.
Dla wszystkich instalacji oraz komponentoéw.



Recykling to tworzenie nowych wartosci

Sutco




< Zwracamy szczegblng uwage na to,
aby nasze instalacje spetniaty najwyzsze
wymagania techniczne i ekonomiczne.

Gwarancja sukcesu grupy Sutco oraz L&M sa
nasi doswiadczeni i wysoko wykwalifikowani
wspoétpracownicy oraz nowoczesny zaktad produk-
cyjny. Zaangazowany zesp6t ponad 400 inzynieréw,
technikéw oraz specjalistéw montazu i serwisu dba
o to, aby kazdy projekt prowadzony byt starannie
poczawszy od fazy projektowania, poprzez realizacje,
po rozruch i eksploatacje instalacji technologicznych.
Ten zaangazowany zespét doskonatych fachowcéw
pozostaje do ciggtej dyspozycji klientéw oraz stuzy
pomoca w kwestii r6znorodnych zagadnien w zakre-
sie realizacji i utrzymania w ruchu zaawansowanych
technik przetwarzania i odzysku.

Grupa

Zwiazek przedsiebiorstw: Sutco-Polska, Sutco Recy-
clingTechnik, Sutco Biuro Inzynierskie, Sutco Iberica
oraz Ludden & Mennekes oferuje klientom zdecydowa-
ne korzysci: znaczne i stabilne mozliwosci produkcyjne,
dostep do rynkéw miedzynarodowych oraz transfer
know-how i doswiadczenia.

Grupa to nasza sita

To ekonomiczne i strategiczne potgczenie
stanowi naszg site i zapewnia ekspansje
na nowe rynki. Jednym z nich jest Wie-
lka Brytania, gdzie poprzez stworzone
Joint Ventures (50% udziatéw w firmie
brytyjskiej OKLM) mozliwe byto zrealizo-
wanie ponad 10 instalacji do przetwarza-
nia odpadéw. Kolejny rynek ekspansiji
stanowi Hiszpania, gdzie poprzez nowo
powstatg firme Sutco Iberica realizowana
bedzie sprzedaz kompletnych instalacji na
Poétwyspie Iberyjskim.

Sutco Team w powigzaniu z grupg Ludden & Mennekes



Wysypiska to koncepcja z przesztosci.
Przysztos¢ to brak nowych wysypisk.




+ Przetwarzamy, a nie sktadujemy.

Polityka ochrony $rodowiska wymusza, a zarazem
wspiera efektywny recykling.

Przetwarzanie i ponowne wykorzystanie maksymalnej
iloéci surowcéw, to nie tylko wymoég przepiséw unijnych
lecz wewnetrzna potrzeba, kt6rg kazdy z nas powinien
potraktowac jako wtasny obowiazek i cel swego dzia-
tania.

: Sortowa¢ czysto. Sortowa¢ doktadnie.
Sortowac¢ réznorodnie. Sutco.

Odpady stanowia dla nas wartos¢, poniewaz dostrze-
gamy w nich cenne surowce wtérne. Staramy sie je
odzyskac tworzgc precyzyjne instalacje do sortowania,
ukierunkowane na wydzielenie mozliwie czystego stru-
mienia surowca. W ten spos6b mozliwe jest wykorzy-
stanie ,na nowo” m.in. papieru, tworzyw sztucznych,
metali.

Profesjonalne sortownie

Odpady komunalne. Odpady opakowaniowe. Papier.
Odpady budowlane. Odpady przemysftowe i wielkogabarytowe.



Instalacja do sortowania stuzy do przetwarza-
nia odpadéw w celu wydzielenia warto$ciowych
surowcoéw wtoérnych i przywrécenia ich z powro-
tem do obiegu.




¢ Odpady komunalne zmieszane

W Polsce tylko niewielki udziat odpadéw
komunalnych zbieranych jest selektywnie.
W efekcie mamy do czynienia ze strumieniem
odpadéw niesegregowanych. Nadrzedny cel
- ochrona Srodowiska - moze by¢ osiggniety
wytacznie w sytuacji, gdy nastapi znaczace
ograniczenie ilosci odpadéw kierowanych na
sktadowiska a sktadowane odpady pozostate
bedg dalece przetworzone. Budowa instalacji
do sortowania w powigzaniu z racjonalnymi
systemami selektywnej zbiorki, stymulowane
sg poprzez wzrastajgce koszty sktadowania
oraz koniecznos¢ osiggniecia wymaganych
pozioméw odzysku. Istnieje potrzeba two-
rzenia koncepcji wielofunkcyjnych instalacji
technologicznych pozwalajacych na prze-
twarzanie odpadéw pochodzgcych z réznych
systemoéw zbiérki. W odpadach komunalnych
niesegregowanych znaczny udziat stanowia
surowce wtérne nadajgce sie do ponownego
wykorzystania oraz odpady ulegajgce biode-
gradacji. W odpadach zhieranych selektyw-
nie znajdujemy czasami - w zaleznosci od
systemu i miejsca zbiorki - znaczacy udziat
zanieczyszczen (balastu).

Wielofunkcyjne instalacje do sortowania
Sutco zapewniajg segregacje i odzysk
surowcow wtérnych z odpadéw zbieranych
selektywnie, odzysk surowcéw wtérnych z
niesegregowanych odpadéw komunalnych,
klasyfikacje tj. wydzielenie frakcji zawierajg-
cej odpady biodegradowalne celem skiero-
wania jej do biologicznego przetwarzania, jak

réwniez - w zaleznoéci od specyficznych dla
danego projektu warunkéw — wydzielenie
frakcji wysokokalorycznych. Zastosowane
rozwigzania technologiczne i konstrukcyjne
oraz wyposazenie zalezg od specyficznych
danych charakteryzujgcych dane przedsie-
wziecie m.in. ilosci odpadéw, sktadu mor-
fologicznego oraz postawionych celéw.
Odzysk realizowany jest poprzez segre-
gacje manualng badz? zastosowanie sepa-
ratoréw metali zelaznych i niezelaznych,
separatoréw powietrznych, separatoréw
balistycznych czy separatoréw NIR (bli-
skiej podczerwieni). Poziom automatyzacji
procesu sortowania zalezny jest od specy-
ficznych parametréw charakteryzujacych
dany projekt przy uwzglednieniu czynnikéw
ekonomicznych. Wysoka dyspozycyjnoéé
instalacji do sortowania zapewniona jest
poprzez szereg rozwigzan konstrukcyjnych
majacych na celu eliminacje powstawania
przestojéw oraz maszyny i urzgdzenia o
wysokiej jakosci, konstruowane z myélg o
transporcie i przetwarzaniu odpadéw.

Przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych to pierwszy krok

do efektywnego recyklingu w Polsce.



Instalacje do sortowania (Sakco



¢+ Odpady opakowaniowe

Sortowanie opakowan z uwagi na ich nie- W przypadku strumienia odpadéw opakowa-
wielki ciezar nasypowy odpowiedniego niowych, konieczna jest szczegétowa analiza
podejscia do projektowania instalacji do sktadu strumienia odpadéw ze szczeg6lnym
sortowania. Przy wiekszej ilosci odpadéw zwréceniem uwagi na materiaty o wysokiej
opakowaniowych lekkich, konieczne staje wartosci rynkowej (PET) oraz odpady wyma-
sie zastosowanie zaawansowanych syste- gajace specjalnych rozwigzan konstrukcyj-
mow automatycznego sortowania. Wysoko nych (szkto).

zautomatyzowane instalacje do segregacji
opakowan pochodzacych z selektywnej
zbiérki uzyskujg przepustowosé na poziomie
od kilku do kilkunastu ton na godzine. Sutco
realizuje instalacje o wydajnosci nawet do
12 t/h, pozwalajace na wysegregowanie 10
réznych frakcji w sposéb catkowicie auto-
matyczny.

Wysoka przepustowosc¢ instalacji oraz automatyczne wydzielenie 10 frakcji
umozliwiajg uzyskanie czystych strumieni surowcow.



s Papier

Wedtug danych zawartych w Krajowym Planie
Gospodarki Odpadami udziat papieru i tektu-
ry w strumieniu odpadéw opakowaniowych
bedzie wzrastatiw 2014 roku osiggnie poziom
ponad 2 mln Mg. Wprowadzanie systemoéw
selektywnej zbiérki winno spowodowac zna-
czace zwiekszenie sie ilosci papieru i tektury
gromadzonej selektywnie. W celu umozliwienia
sprzedazy pozyskanego strumienia odpadéw
(papier, tektura) bagdz poprawienia jego jakosci
celem optymalizacji ceny sprzedazy konieczne
staje sie poddanie tego strumienia procesowi
sortowania na odpowiedniej instalacji. Uktad
technologiczny i poziom wyposazenia jest Scisle
uzalezniony od podazy strumienia odpadoéw,
jego sktadu, systemu zbiorki selektywnej oraz

to wartosci surowiec

0 znacznym udzialg w strumieniu
odpad6éw komunalfjych

wymogéw stawianych przez odbiorcéw. Poziom
automatyzacji zostaje dostosowany do rodzaju
oraz iloéci materiatu wejéciowego a takze wyma-
ganych parametréw materiatu wyjsciowego.

W przypadku nieduzych ilosci wystarczajace jest
zastosowanie instalacji wyposazonej w kabine
sortownicza, w ktérej nastepuje manualna segre-
gacja pozytywna.

W przypadku wiekszej ilosci papieru i tektury
pochodzacej z selektywnej zbiérki koniecz-
ne staje sie stworzenie indywidualnej konce-
pcji instalacji do sortowania pozwalajacej przy
mozliwie niskich kosztach eksploatacyjnych uzy-
ska¢ optymalne parametry produktu koricowego
(r6znego rodzaju papieru). Instalacja taka moze
w zaleznosci od potrzeb zosta¢ wyposazona w
nastepujace elementy: stacje nadawczg papieru,
sito bebnowe, separatory powietrzne, separato-
ry optoelektroniczne, separatory metali, kabiny
sortownicze, systemy buforowania przed praso-
waniem, automatyczng prase belujaca.

Instalacje do sortowania




: Odpady budowlane

Odpady budowlane to réwniez strumien odpa-

doéw, ktory nalezy traktowac jako cenne zrédto

surowca nadajgcego sie do ponownego wyko-
~= rzystania. Wg danych z KPGO ilos¢ wytworzo-
nych odpadéw budowlanych ma wzrosna¢ do
poziomu 2,4 mln Mg do 2018 roku. Odpady te
zamiast trafi¢ na sktadowisko mogg zostac¢ pod-
dane procesowi segregacji na instalacjach do
tego przystosowanych. Potgczenie segregacji
mechanicznej z manualnym rozdziatem oraz
stosowanie proceséw automatyzacji pozwala
na uzyskanie mozliwie czystych frakcji mineral-
nych o r6znej granulacji. Frakcje te moga znalez¢
ponowne wykorzystanie w przemyéle budowla-
nym i drogowym.

Zadanie: wartosciowe surowce muszg zosta¢ oddzielone od
odpadow nie nadajgcych sie do dalszego wykorzystania.



Instalacja do przetwarzania odpadéw
stuzy do przetworzenia odpadéw w
celu zmiany ich sktadu materiatowego
i wtasciwosci, tak aby mozliwe byto ich
dalsze wykorzystanie w gospodarce.

: Paliwo alternatywne

Problematyka wytwarzania paliw alternatywnych
z odpadéw komunalnych lub przemystowych
stanowi nowy i rozwijajacy sie kierunek zago-
spodarowania odpadéw. Warunkiem koniecz-
nym i determinujgcym podejmowanie dziatan
zwigzanych z budowag tego typu instalacji jest
zapewnienie rynku zbytu wytworzonego paliwa. O
parametrach decyduje odbiorca, w szczegblnosci
dotyczy to zawartosci chloru, metali Zelaznych
i niezelaznych, granulacji, wartosci opatowej
czy wilgotnosci. Tylko precyzyjne okresSlenie
parametréw pozwala stworzy¢ optymalna
koncepcje instalacji do wytwarzania paliwa.
Substytucja kopalnych noénikéw energii,
paliwem wytworzonym z odpadéw o gwaran-

towanej jakosci jest coraz czesciej stawia-
nym zadaniem w obszarze zagospodarowa-
nia odpadéw w krajach Europy Zachodniej.
Poszczegdlne fazy procesu réznig sie tu w
zaleznosci od sktadu przetwarzanych odpadow
oraz sposobu wykorzystania paliwa alterna-
tywnego. W procesie technologicznym wyko-
rzystywane zostajg urzgdzenia pozwalajgce na
odpowiednia klasyfikacje, rozdrobnienie, wydzie-
lenie metali zelaznych i niezelaznych, separacje
powietrzng czy optoelektroniczng, peletowanie.
Wieloletnie doswiadczenia przy projektowanie
i realizacji zadah zwigzanych z budowag instala-
cji do produkcji paliw z odpadéw pozwalaja
stwierdzi¢, iz frakcja pozostata po segregacji
odpadéw komunalnych niesegregowanych,
wymaga poddana jej dalszemu przetwarzaniu
aby mozna bytoby zapewni¢ odpowiednie para-
metry paliwa.

Instalacje do przetwarzania




¢ Przetwarzanie zuzla po ZTP

Zuzle oraz popioty to produkt uboczny
proceséw spalania. Szczeg6lnie wazne z
perpsektywy ochrony srodowiska sg zuzle
pochodzgce ze spalarni odpadéw komunal-
nych (ZTP). Przy spalaniu 1 tony odpadéw
powstaje ok. 250-350 kg zuzli. Zuzle te
- tak jak i odpady- réznig sie zawartoécia
materiatébw mineralnych, metali zelaznych,
wody czy metali ciezkich. Aby mozliwe byto
ich ponowne wykorzystanie muszag one
zosta¢ poddane procesowi przetwarzania.
Sutco proponuje tu instalacje, ktérych celem
jest wyseparowanie metali i pozyskanie frak-
cji mineralnych nadajacych sie do ponowne-
go wykorzystania w pracach ziemnych czy
przy budowie drég.

+ Przetwarzanie odpadéw przed ZTP

Wstepne przetwarzanie odpadéw komu-
nalnych przeznaczonych do spalania oraz
ich specjalny proces spalania minimalizuja
powstawanie substancji szkodliwych.
We wstepnych sortowniach wysegregowa-
ne zostajg pozostate surowce wtérne nie
zebrane w trakcie selektywnej zbiérki w
kontenerach. Dodatkowo materiaty nie-
bezpieczne zostajg tu wydzielone aby od
samego poczatku zminimalizowa¢ ilos¢
zanieczyszczeh w powietrzu wylotowym.
Pozostaty strumien odpadéw o duzej
wartosci opatowej, nie znajdujacych juz
innego zastosowania, zostaje rozdrobnio-
ny, zmieszany i sktadowany w bunkrze jako
paliwo do spalania.

Przetwarzanie odpadow w dzisiejszych czasach to wymagajgce
zadanie, mozliwe do wykonania tylko przy zastosowaniu
wysoce zaawansowanych technologii i przy uzyciu szerequ
skomplikowanych komponentow.



: MBP

Materiat wsadowy do instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania stanowia: frakcja
zawierajaca odpady biodegradowalne mecha-
nicznie wydzielona z odpadéw komunalnych,
odpady komunalne pozostate (resztkowe), odpa-
dy ,mokre® w przypadku wprowadzenia systemu
selektywnej zbiérki z podziatem na tzw. ,,suche®
i ,mokre®. Efekty procesu MBP to: stabilizacja
odpadéw organicznych, redukcja odpadéw orga-
nicznych (ich masy i objetosci), redukcja ilosci
odpadoéw kierowanych na sktadowisko, minima-
lizacja substancji szkodliwych.

Instalacja do mechaniczno-biologicznego prze-
twarzania (MBP) sktada sie z dwoch czesci:
mechanicznej i biologiczne;j.

W czeéci mechanicznej nastepuje wydzielenie
frakcji przeznaczonej do procesu biologiczne-
go przetwarzania. Frakcja ta moze zosta¢ pod-
dana dziataniu separatoréw metali zelaznych,
niezelaznych oraz powietrznych czy segregacji
manualnej w zaleznosci od sktadu odpadéw i
uwarunkowan ekonomicznych.

Z frakcji pozostatej nie przeznaczonej do pro-
cesu biologicznego przetwarzania moga zosta¢
wydzielone surowce wtérne lub frakcja wyso-
kokaloryczna, ktéra z kolei dalej moze zostac
przetworzona na paliwo. Rodzaj zastosowanej
techniki uzalezniony jest tu od ilosci, sktadu oraz
uw arunkowan ekonomicznych.

W czeSci biologicznej wykorzystywane sg proce-
sy tlenowe, a wiec kompostowanie, a wtasciwie
biologiczne przetwarzanie. Zasadnicza réznica
pomiedzy kompostowaniem a biologicznym prze-
twarzaniem polega na rodzaju materiatu wsado-
wego, jak i zaktadanym i oczekiwanym efekcie
konncowym. Materiatem wejsciowym jest tu frakcja
zawierajgca odpady biodegradowalne wydzielo-
na z odpadéw komunalnych czy tez pozostatosci
z odpadéw komunalnych, oraz osady Sciekowe.
Celem instalacji do biologicznego przetwarzania
jest zapewnienie optymalnego rozktadu substan-
cji organicznych, a przez to ograniczenie ilosci
odpadéw ulegajgcych biodegradacji kierowa-
nych na sktadowisko. W zaleznosci od czasu bio-
logicznego przetwarzania osiggniety moze zostac
wymagany poziom stabilnosci odpadoéw.

Instalacje do mechaniczno-bio-
logicznego przetwarzania (MBP)
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. Instalacje do kompostowania

Proces kompostowania jako jeden ze sposo-
béw biologicznego przetwarzania bioodpa-
déw z selektywnej zbiérki, moze przebiegac
przy wykorzystaniu szeregu rozwigzan tech-
nologicznych. Rodzaj zastosowanej techno-
logii determinuje w szczegblnosci: czas po
jakim mozliwe jest uzyskanie produktu o
oczekiwanych parametrach, poziomy emi-
sji i wptyw instalacji na otoczenie czy koszty
eksploatacyjne.

Materiatem wsadowym sg tu odpady kuchen-
ne z selektywnej zbiérki, odpady zielone z
selektywnej zbiorki, materiat strukturalny,
odpady ,,mokre“ (przy niewielkim udziale
zanieczyszczen) w przypadku wprowadzenia
systemu selektywnej zbiérki z podziatem na
tzw. ,suche“ i, mokre*

Odpowiednio dobrana technologia kom-
postowania pozwala na wytworzenie nada-

=

jacego sie do ponownego wykorzystania
humusu przy mozliwie niskich kosztach
eksploatacyjnych. Nalezy podkresli¢, iz
jakos¢ kompostu uzalezniona jest gtéwnie
od rodzaju i jakosci odpadéw przeznaczo-
nych do kompostowania. Odpady pozwa-
lajgce na wytworzenie najwyzszej jakosci
kompostu, to przede wszystkim bioodpady z
gospodarstw domowych zbierane w sposéb
selektywny, jak i odpady zielone.

Sutco proponuje tu dynamiczny system
kompostowania BIOFIX przebiegajacy w
tunelach w zamknietej hali przy zastoso-
waniu automatycznej przerzucarki. System
napetniania i oprézniania tuneli przebiega
réwniez w sposéb automatyczny. Kilkukrot-
ne przerzucanie podczas procesu komposto-
wania oraz zapewnienie optymalnych warun-
kéw tlenowych, wilgotnosci i temperatury
pozwala na skrécenie czasu kompostowania
w poréwnaniu do innych technologii a w
szczegblnosSci do systeméw statycznych.
Dodatkowa korzys¢ systemu BIOFIX, majaca
szczeg6blne znaczenie na krajowym rynku,
zwigzana jest z mozliwoscig jednoczesne-
go, jednakze niezaleznego, kompostowa-
nia odpadéw organicznych pochodzacych
z selektywnej zbiérki w kilku tunelach
kompostujacych, jak i biologicznego prze-
twarzania mechanicznie wydzielonej frakcji
zawierajgcej odpady organiczne ulegajace
biodegradacji z niesegregowanych odpa-
déw komunalnych. Rozwigzanie to zapewnia
mozliwoé¢ reakcji na zmiany zachodzace
w obszarze selektywnej zbi6orki odpadéw i
dostosowanie sposobu eksploatacji insta-
lacji do zmieniajgcych sie potrzeb.

W pefni automatyczna instalacja do kompostowania Sutco umozliwia
wytworzenie wysokiej jakosci kompostu



Jakos¢ instalacji to takze jakosc¢ jej
poszczegblnych komponentow

« Komponenty

W zaleznoéci od potrzeb klientéw oraz specyfiki
i wymogow rynku gospodarki odpadami Sutco
projektuje i wytwarza réwniez pojedyncze maszy-
ny czyli tzw. komponenty. Sg to np.: przenosniki,
sita bebnowe, separatory powietrzne, stacje
nadawcze, separatory balistyczne oraz r6znego
rodzaju zbiorniki i konstrukcje stalowe.

Komponenty




Indywidualne maszyny, urzgdzenia, komponenty instalacji




« Drzewo:

Symbol synergii w naturze — organiczna jednos¢
réznych proceséw i zadan —iich koordynacja w
celu osiagniecia jednego celu.

s Nasz cel

Recykling w harmonii ze srodowiskiem.
Recykling jako rozwijajacy sie obszar biznesu.
Kontakty handlowe, ktére stuza osiagnieciu
trwatego celu: budowaniu wspélnej, lepszej
przysztosci.

Efekt syner



Efekt synergii to wielostronna i elastyczna wymia-
na know-how oraz twérczych mozliwosci w gru-
pie. Sita powigzan i wzajemna wspo6tpraca mie-
dzy naszymi przedsiebiorstwami tworzg wspolny
efektywny potencjat, z ktérego korzystajg nasi
klienci.
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