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INWESTOR UZYTKOWNIK:

Zaktad Gospodarki Komunalnej ,Bolestaw” Sp. z 0.0.

RODZA] INSTALAC]I:

Instalacja do mechaniczno—biologicznego przetwarzania
odpadéw, sktadajgca sie z wielofunkcyjnej, pétautomatycznej
sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych i zbieranych
selektywnie, pochodzacych z r6znych systeméw zbidrki, pozwala-
jaca wydzieli¢ w sposéb automatyczno-manualny kilkanascie
roznorodnych, zdefiniowanych frakcji surowcowych. Zaktad
wyposazono réwniez w instalacje do biologicznej stabilizacji
odpaddéw w systemie Biodegma.

PRZEPUSTOWOSC:

Sortownia: 41 000 Mg/rok
Instalacja do biologicznej stabilizacji: 21 000 Mg/rok

ZAKRES SUTCO-POLSKA:

Koncepcja, projekt technologiczny, produkcja, kompletacja,
dostawa, montaz, rozruch, szkolenia, serwis, opieka porealizacyjna



CHARAKTERYSTYKA INSTALAC]I

/GK BOLEStAW

4 CEL PRZEDSIEWZIECIA:

Instalacja MBP dla ZCK w Bolestawiu zostata zrealizowana w ramach
projektu ,Budowa Zaktadu Mechaniczno — Biologicznego
Przetwarzania Zmieszanych Odpadéw Komunalnych w gminie
Bolestaw —wyposazenie technologiczne”. Celem inwestycjijest au-
tomatyczne wydzielenie z odpadéw komunalnych frakcji tworzyw
sztucznych, papieru i metali, ograniczenie ilosci odpadéw kierowa-
nych na sktadowisko, aw dalszej perspektywie umozliwienie dalszej
(docelowej) rozbudowy instalacji.

4 OGOLNY OPIS PROCESU SORTOWANIA:

Przy uzyciutadowarki, odpady podawane sg do rozrywarki workéw,
ktéra otwiera worki z odpadami, podajgc je rownomiernie na linie
technologiczng. Nastepnie odpady kierowane sg do kabiny wstep-
nej segregacji, gdzie wydzielane sg m.in. szkto, odpady gabarytowe
balastowe, duza folia lub karton, a dalej strumier odpadéw kiero-
wany jest do sita bebnowego, gdzie nastepuje podziat na frakcje
drobng, Srednig i grubg —nadsitows.
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Po podziale granulometrycznym w sicie bebnowym, z frakcji drob-
nej w sposéb automatyczny wydzielane sg metale zelazne, a
nastepnie frakcja drobna poddawanajest biologicznej stabilizacji w
systemie zamknietym BIODEGMA.

Frakcja Srednia po wydzieleniu metali zelaznych zostaje skierowana
do pierwszego separatora optycznego, wydzielajacego zdefiniowa-
ne frakcje materiatowe (tworzywa). Strumien wydzielony
pozytywnie, w celu dalszego rozsortowania, trafia do kabiny sor-
towniczej. Pozostato$¢ po pierwszym separatorze optycznym
zostaje skierowana w pole dziatania kolejnego separatora optyczne-
go, ktéry pozwala na automatyczne wydzielenie papieru lub innych
zadanych frakcji. Wydzielone odpady kierowane sg do manualnego
rozsortowania w kabinie sortowniczej. Frakcja balastowa pozostata
po separacji optycznej kierowanajest do kabiny sortowniczej, celem
wydzielenia pozostatych frakcji surowcowych.

Frakcja nadsitowa z sita bebnowego zostaje przekazana do kabiny
sortowniczej, w ktorej manualnie wydzielane sg surowce.

Wszystkie wysegregowane frakcje surowcowe oraz frakcja wysoko-
kaloryczna, ktére zostang umieszczone w osobnych boksach, sg
podawane do prasy belujgcej.
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